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DANIEL ALEJANDRO NEGRÓN IGLESIAS
1.-  ANTECEDENTES PERSONALES
	CEDULA DE IDENTIDAD
	: 13.422.915-2

	FECHA DE NACIMIENTO
	: 03-julio-1978

	LICENCIA DE CONDUCIR
	: Clase B

	ESTADO CIVIL
	: Soltero

	SITUACION MILITAR
	: Al día

	AFP
	: Cuprum

	DOMICILIO
	: Edmundo Pérez Zujovic 10880 Afta

	NACIONALIDAD
	: Chilena

	CIUDAD
	: Copiapó

	FONOS
	: 79585271  - 72432293

	PROFESIÓN
	: Ingeniero Civil Industrial y de Ejecución en Metalurgia Extractiva.

	E-MAIL                                                 
	: danegroni09@gmail.com


2.- ANTECEDENTES ACADÉMICOS

	Enseñanza Básica
	: Escuela Oscar Yánez Pasten, EL Salvador.

	
	  

	
	

	Enseñanza Media
	: Liceo Diego de Almeida, El Salvador.

	
	

	Enseñanza Superior 1997-2000
	: Geología, Universidad Católica del Norte.  Antofagasta.

	Enseñanza Superior 2000-2004
	: Ingeniería Ejecución en Metalurgia Extractiva.  Universidad Católica del  Norte.

	Enseñanza Superior 2013 
	: Ingeniería Civil Industrial Universidad Central.  Antofagasta.



3.- ANTECEDENTES LABORALES Y PROFESIONALES
	Enero 2000 - Diciembre 2000
	: Planta Concentradora EMABLOS, Se realizan pruebas en proyecto de molienda en CIMM Antofagasta.

· Tiempo de molienda.
· Test de flotación recuperación.

· Densidad aparente.

	
	

	Enero 2001 - Junio 2001
	: Practica Pre-Profesional, CODELCO-CHILE División El Salvador, “Corrosión Anódica” en planta SX-EW.

· Evaluación de las propiedades de los Ánodos de la nave de Electro-obtención.

	
	

	Marzo 2001 - Diciembre 2002
	: Profesor ayudante de Asignatura de Procesamiento de Minerales, en la Facultad de Ingeniería y Ciencias Geológicas.

· Preparación de muestras.

· Estudios de purificación y concentración de minerales a escala de laboratorio.
· Ensayos hidrometalúrgicos.
· Estudios de molienda y clasificación.
· Tratamiento de efluentes y residuos.
· Estudios de procesamiento en planta piloto.

	
	

	Agosto 2002 - Agosto 2003


	: Tesis en  Sociedad Contractual Minera El Abra, “Evaluación del Comportamiento Físico de la Fase Orgánico/Electrolito mediante la Aplicación del Surfactante FC-1100 de 3M” en planta de SX-EW.




	Agosto 2003 - Diciembre 2003


	: Metalurgista Área de  Proceso SX-EW en  Sociedad Contractual Minera El Abra.



	
	

	Enero 2004 - Octubre 2004
	: Jefe de Turno del Área Seca por la empresa SOMACOR en compañía minera Zaldivar. (13 operadores a cargo).

· Armado y desarme de pilas dinámicas por biolixiviación.
· Pruebas Hidráulicas.

· Instalación de líneas de aire por sistema de aire inducido.

	
	

	Enero 2005 - Al 2007

	: Jefe Turno Planta del área chancado-lixiviación en SCM Sierra Miranda, Área Seca: Encargado de 3 plantas de chancado que procesa mineral de la compañía y contratista. 

Objetivos:

1. Triturar mineral a 90% - # ½”, 2% de humedad y 2% - #200 (Control de calidad).

2. Control costos de la operación.

3. Verificar mantenciones y control de fallas de los equipos.

4. Manejo de Seguridad: control de polvo, se realizan charlas de seguridad, observaciones planeadas e inspecciones a la planta.

Proceso de Aglomerado de mezcla de mineral de la compañía y contratistas.  

Objetivos:

1. Aglomerar mineral con dos tipos de soluciones: Agua – ácido.

2. Obtener un aglomerado con 8% de humedad.

3. Control de terreno nivel de piscinas, TK de ácido y petróleo.

4. Control costos de la operación.

5. Verificar mantenciones y control de fallas de los equipos.

6. Manejo de Seguridad: Se realizan charlas de seguridad, observaciones planeadas e inspecciones a la planta.

Lixiviación de minerales: Control carguio y descarga de pilas. Se realiza lixiviación dinámica en dos plantas con 28 pilas cada una.

Objetivos:

1. Control de camiones de empresa contratista y verificación de modo de carga.

2. Control de las cargas y descarga de las pilas en ambas plantas.

3. Control de soluciones: concentraciones de cobre – ácido, flujos y tasas de riego.

4. Manejo de los parámetros de lixiviación.

5. se realizan pruebas metalúrgicas para mejorar procesos de la compañía.

Se esta a cargo de 27 personas, las cuales se lideran en seguridad y operaciones.

	
	

	2007- A Diciembre 2008
	: Metalurgia/Estadística Planta del área Chancado-Lixiviación en SCM Sierra Miranda, 
Principales funciones:

· Coordinación y supervisión de los recursos humanos y materiales disponibles.
· Planificación y control de las operaciones en planta, asegurando una concentración PLS hacia SX-EW.
· Revisión y optimización de circuitos y procedimientos.
· Implementación de nuevos procesos.
· Funciones de gestión y organización de la producción.


	Enero 2009 A enero 2011
	: Jefe de Operaciones en Minera Petaquilla Gold en Panamá, con un ritmo de producción de 2200 Tpd y ley de oro ponderada de 1 a 3 g/Ton, en la cual mi desempeño comenzó en la puesta en marcha de las siguientes áreas:

· Planta de Chancado: que consta de tres etapas de trituración, con una Producción de 185 Ton/Hr a ½ Pulg  hacia las tolvas de almacenamiento.
· Planta de Molienda: consta de 3 molinos  a un ritmo de 34 Ton/Hr de un producto de 100% - 200 mallas.

· Planta de reactivos de Cal, de Floculante y Cianuro.

La Pulpa tratada con Cianuro a 300 ppm  deberá pasar por las etapas de espesamiento del cual se genera un overflow y under flow :
· Por Overflow: hacia la etapa de columna de carbón con 400 m3/Hr. El carbón cargado va hacia la etapa de desorción y posterior refinación.

· Underflow: Pulpa hacia lixiviación donde tiene un tiempo de residencia de 48 horas aprox con un 42% de sólidos, posteriormente pasa al sistema CIP de Absorción donde la pulpa se mezcla directamente con el carbón para su posterior refinación a metal dore con un 70 % Au. y 30 % Ag.

· Detoxificación: la pulpa tratada es enviada a 2 tanques de 130 m3  donde se llevan a cabo las reacciones de degradación del cianuro. 
 


	Febrero 2011 – A la fecha 

	: Jefe de Área en Planta Concentradora Las Luces de compañía minera Las Cenizas.
Actualmente, la Planta Las Luces

cuenta con una planta de procesamiento

por flotación con agua de mar, que en sus etapas incluye:

tres de chancado, dos molinos, 32 celdas de flotación, 2 espesadores y dos

filtros de prensa. Además tiene una

capacidad de proceso de 85 mil toneladas por mes.



4.- ANTECEDENTES EXTRACURRICULARES
	Noviembre 1998
	: Participación  en  el   curso  de   Diseño de Plantas Metalúrgicas, Facultad de Ingeniería Metalúrgica Universidad Nacional Jorge Basadre Gromann, Perú.

	
	  

	Octubre 2001
	: Participación en el 2° Coloquio de operadores y mantenedores de plantas de molienda SAG.

	
	

	Noviembre 2001
	: Participación en el Coloquio Tecnológico de Outukumpu Técnica Chile Ltda.

	
	

	Agosto 2002
	"Curso básico Prevención de Riesgos para la minería", 12 horas de duración, impartido por la Corporación de Capacitación de la Construcción, Antofagasta.



	
	

	Mayo 2005 a Junio 2006


	: Wall Street Institute, Ingles Intermedio.  

	
	

	Marzo 2005

	: “Camino a Cero Daño”, Mutual de Seguridad, Antofagasta.

	
	

	Marzo 2007


	: IST, “Curso Básico Manejo de Ácido Sulfúrico”.


5.- OTROS CONOCIMIENTOS
· Conocimientos en Computación Windows xp, Office xp, (Excel, Word, Power Point, Front page, etc.), MS Proyect, Otros, a nivel de usuario.

· Manejo de software Mat-Lab: Nivel Intermedio

· Trabajos de asesorías en pruebas de Test de Bond para sales y minerales de cobre, preparaciones de muestras para empresas mineras, test cinéticos de molienda, etc.

· Curso Baprever de Prevención de riesgos para la minería.

· Salud Compatible con altura geográfica (Examen realizado en la mutual de seguridad). 
· Sistema de Gestión ERP Oracle Financials.

· Capacitación en uso de herramienta JKSimMet. es un software premiado, diseñado para análisis y simulación de circuitos de conminución y clasificación en las operaciones de procesamiento de minerales.
PREVENCIÓN DE RIEGOS

PIAPE (Pensar, Identificar, Analizar, Planificar y Ejecutar): Metodología preventiva de 5 pasos capar de influir en la generación de conductas seguras.
Permiso de Trabajo Crítico: Documento utilizado por la supervisión y trabajadores para controlar las actividades críticas y no rutinarias.
DICED de Terreno: Herramienta de análisis y control de riesgos.
Reglas de Oro: Estándar que permite el control de aquellas actividades supercríticas que ayudan a evitar los accidentes y salvar vidas.
Acercamiento: Técnica preventiva y sicológica que permiten mantener las condiciones seguras y correctivas en forma adecuada aquellos comportamientos sub-estándares e inseguras.

Programa de Prevención de Riesgos de cada línea de mando mediante Inspecciones, Observaciones de trabajo y Charlas de seguridad.
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